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Fuel dosing device, for supplying fuel to furnace, has dosing chambers in 
wheel designed so that air inlet closes completely before air outlet to 
produce suction effect for better flow 
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Abstract of DE101 17187 



Material (2) is supplied to the sluice through a 
rotatable cellular wheel (4) which has closing 
chambers (6) formed through radially aligned 
vanes (5). Dosing chambers, inlet opening (29) 
and outlet opening (28) are dimensioned and 
arranged so that one dosing chamber is still 
connected to outlet opening when it is no 
longer in connection with inlet opening. This 
produces suction effect since air inlet is closed 
completely before outlet. 
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© Brennstoffdosiereinrichtung mit einer Zellenradschleuse und Zellenradschleuse 

® Die Erfindung betrifft eine Brennstoffdosiereinrichtung 
(1) mit einer Zellenradschleuse (3), wobei die Materialzu- 
fuhr (2) zur Zellenradschleuse (3) uber einem drehbaren 
Zellenrand (4) angeordnet ist, dasdurch im wesentiichen 
radial auskragende Schaufeln (5) gebildete Dosierkam- 
mern (6) aufweist, sowie einem zu einem Ofen (7) fuhren- 
den Materialausgang (8), wobei der MaterialausfluB (16) 
durch ein Geblase (9) unterstutzt wird, das an einer Stirn- 
seite (10) der Zellenradschleuse (3), dem Materialaus- 
gang (8) an deranderen Stirnseite (11) gege n u be rl legend, 
unterhalb der Achse (12) des Zellenrades (4) angeordnet 
ist, wobei der Rohrleitungsquerschnitt (26) des Rohrs (13) 
zwischen Materialausgang (8) und Ofen (7) weitgehendst 
dem Querschnitt (25) der Dosierkammer (6) entspricht. 
Brennstoffdosiereinrichtung (1) und Zellenradschleuse 
(3) sollen derart weitergebtldet werden, daS ein ungehin- 
derter MaterialfluS (16, 16*) insbesondere durch Vermel- 
dung von Schopfluft entsteht. Dies wird dadurch erzielt 
daB die Dosierkammern (6), die EinlaSoffnung (29) sowie 
die AuslaBoffnung (28) derart bemessen und angeordnet 
sind, daB eine Dosierkammer (6) noch mit der Ausla&dff- 
nung (28) in Verbindung steht, wenn sie mit der EinlaSoff- 
nung (29) be re its nicht mehrin Verbindung steht. 
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[0001] Die Erfindung betrifft eine Brennstoffdosierein- 
richtung mit ciner Zellenradschleuse, wobei die Matcrialzu- 
fuhr zur Zellenradschleuse uber einem drehbaren Zellenrand 5 
angeordnet ist, das durch im wesentlichen radial auskra- 
gende Schaufeln gebildete Dosierkammern aufweist sowie 
einen zu einem Ofen fuhrenden Materialausgang, wobei der 
MaterialausfluB durch ein Geblase unterstutzt wird, das an 
einer Stimseite der Zellenradschleuse dem Materialausgang 10 
an der anderen Stimseite gegeniibcrliegend unterhalb der 
Achse des Zellenrades angeordnet ist, wobei der Rohrlei- 
tungsquerschnitt des Rohrs zwischen Materialausgang und 
Ofen weitgehendst dem Querschnitt der Dosierkammern 
entspricht. 15 
[0002] Die Erfindung betrifft weiterhin eine Zellenrad- 
schleuse mit ciner Materialzufuhr, die uber einem drehbaren 
Zellenrad angeordnet ist, das durch im wesentlichen radial 
auskragende Schaufeln gebildete Dosierkammern aufweist, 
sowie einen Materialausgang, wobei der MaterialfluB durch 20 
ein Geblase unterstutzt wird, das an einer Stimseite der Zel- 
lenradschleuse dem Materialausgang an der anderen Stim- 
seite gegenuberliegend unterhalb der Achse des Zellenrades 
angeordnet ist, wobei der Rohrleitungsquerschnitt des Rohrs 
zwischen Materialausgang und Ofen weitgehendst dem 25 
Querschnitt der Dosierkammern entspricht. 
[0003] Eine Brennstoffdosiereinrichtung und eine Zellen- 
radschleuse dieser Art ist aus der DE 200 06 800 Ul be- 
kannt Bei Zellenradschleusen der dort offenbarten Art tritt 
das Problem auf , daB die eingeblasene Luft, die unter einem 30 
gewisseri Druck der Lufterzeugung stent, beim Weiterdre- 
hen des Zellenrades als sogenannte Schopfluft zur Material- 
zufuhr gelangt und dort dem MaterialfluB entgegengerichtet 
austritt, wodurch dieser behindert wird. Dies macht eine 
Brennstoffdosiereinrichtung, die mit einer derartigen Zel- 35 
lenradschleuse ausgestattet ist, uneffektiv und auch unge- 
nau, da es aus dem genannten Grund zu einer pulsierenden 
Beschickung koinmt und damit die Dosiergenauigkeit 
Schwankungen von ca. 7% aufweist Oftmals kommt es da- 
bei auch zu einer nicht volligen Entleerung der Dosierkam- 40 
mem. Um diese zu gewahrleisten, wird dann oft mehr Luft 
eingeblasen, wie bei der Verbrennung im Ofen gebraucht 
wird, wodurch die Reaktionen im Ofen gestort und uneffek- 
tiv werden. 

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 45 
Brennstoffdosiereinrichtung und eine Zellenradschleuse der 
eingangs genannten Art derart weiterzubilden, daB ein unge- 
hinderter MaterialfluB hoher Genauigkeit erzielbar ist. 
10005] Die Aufgabe wird bezUglich der Brennstoffdosier- 
einrichtung und der Zellenradschleuse dadurch gelost, daB 50 
die Dosierkammern, die EinlaBoffhung sowie die AuslaB- 
offhung derart bemessen und angeordnet sind, daB eine Do 
sierkammer noch mit der AuslaBoflmung in Verbindung 
steht, wenn sie mit der EinlaBbflmung bereits nicht mehr in 
Verbindung steht 55 
[0006] Durch diese erfindungsgemaBe Ausbildung der 
Zellenradschleuse wird ein Sogeffekt erzielt, da der Luftein- 
laB vor dem LuftauslaB vollig verschlossen wird und die 
durch die folgende Dosierkammer geblasene Luft einen Sog 
erzeugt, der die noch mit der AuslaBoflmung in Verbindung 60 
stehende Dosierkammer vollends entleert, also so viel Luft 
herausnimmt, daB keine Schopfluft mehr entsteht, die die 
Materialzufuhr behindem konnte. Dies geschieht, bevor 
durch die Drehung des Zellenrades die Dosierkammer auch 
an der AuslaBoffhung verschlossen wird. Der Sog entfernt 65 
auBer dem "Qberdruck der Dosierkammer auch noch verblie- 
bene Materialreste. Die Zellenradschleuse arbeitet damit 
kontinuierlicher mit wesentlich erhbhter Dosiergenauigkeit 



bezuglich des Materials und auch der Luft. 
[0007] Durch die Erfindung wird eine Brennstoffdosier- 
einrichtung verfugbar, die einen Ofen mit einem gleichma- 
Bigcn Matcrialstrom von Brcnnmaterial vcrsorgt, da die 
Durchblasung der Dosierkammern ohne Auftreten von 
Schopfluft diese GleichmaBigkeit des Materialstroms und 
eine vollstandige Austragung des Materials gewahrleistet 
ist. Durch die erfindungsgemaBe Kombination der Erweite- 
rung der AuslaBofmung und der weitgehendsten Abstim- 
mung des Querschnitts der Dosierkammer auf den Rohrlei- 
tungsquerschnitt ist es moglich, daB der Matcrialstrom opti- 
mal auf die Ofenkapazitat eingestellt werden kann, wobei 
eine Dosiergenauigkeit von kleiner als 1% erzielbar ist, Es 
ist durch die erfindungsgemaBe Ausgestaltung weiterhin 
moglich, dem Ofen so viel Luft zuzufuhren, daB eine gleich- 
maBige und ungestorte Verbrennung stattfindet. Ein Luft- 
UberschuB wird vermieden, was bezuglich der Umweltbela- 
stung und der Wirtschaftlichkeit der Anlage von Vorteil ist 
Die Beladung der Luft mit dem zu verbrennenden Fordergut 
laBt sich dabei auf den Optimalwert einstellen, so daB ein 
maximaler Wirkungsgrad des Ofens und ein minimaler 
NOx-Wert erzielt wird. 

[0008] Die folgenden Weiterbildungen betreffen die 
Brermstoffdosiereinrichtung und die Zellenradschleuse: 
Es ist auf verschiedene Weise moglich, die Dosierkammern, 
die EinlaBoffhung sowie die AuslaBoffhung derart zu be- 
messen und anzuordnen, daB eine Dosierkammer noch mit 
der AuslaBoffhung in Verbindung steht, wenn sie mit der 
EinlaBoffhung nicht mehr in Verbindung steht Beispiels- 
weise ist es moglich, bei gleichen oder nahezu gleichen 
Querschnitten der Dosierkammern und der EinlaB- und Aus- 
laBofmung letztere in Drehrichtung versetzt anzuordnen, so 
daB diese noch offen ist, wenn die EinlaBoffhung bereits 
verschlossen ist Vorzugsweise wird jedoch vorgesehen, daB 
eine Erweiterung der AuslaBoffhung vorgesehen ist, die sich 
in dem Bereich befindet, an dem die Schaufeln als letztes 
vorbeigleiten. Die Erweiterung ist also dort, wo eine Schau- 
fel den AuslaB fur eine Dosierkammer verschlieBt, so daB 
dieser VerschluB durch die Erweiterung verzogert wird. 
[0009] Eine weitgehendste Entsprechung der Dosierkam- 
merquerschnitte mit dem Rohrleitungsquerschnitt kann 
durch eine entsprechende Formgebung bei der, die selbstver- 
standlich auch die Materialzufuhr zu den Dosierkammern 
gewahrleisten muB, erzielt werden. Ein Vorschlag besteht 
darin, daB die Dosierkammem durch einen groBen Kem des 
Zellenrades einen annahemd trapezfbrmigen Querschnitt er- 
halten. Dadurch ist auch eine gute Materialzufuhr gewahr- 
leistet Diesem trapezfbrmigen Querschnitt der Zellenrad- 
schleuse kann ein runder Querschnitt, der den trapezfbrmi- 
gen Querschnitt so weit wie moglich ausfullt, zugeordnet 
werden oder es ist moglich, daB die AuslaBoffhung und zu- 
mindest der Beginn des Rphres im wesentlichen denselben 
trapezfbrmigen Querschnitt aufweisen wie die Dosierkam- 
mem. Auf diese Weise kann auch eine exakte Ubereinstim- 
mung der Querschnitte erzielt werden. 
[0010] Weiterhin kann vorgesehen sein, daB der trapezfbr- 
mige Querschnitt zu Beginn des Rohres in einen, im wesent- 
lichen identischen, runden Querschnitt ubergeht. Dies er- 
moglicht es, die Leitungen als runde Rohre fortzufuhren, 
ohne die Querschmtmbereinstimmung auf zugeben. 
[0011] ZweckmSBigerweise ist vorgesehen, daB fur beide 
Drehrichtungen des Zellenrades Erweiterungen an beiden 
Seiten der AuslaBbffnung vorgesehen sind. Dadurch kann 
der erfindungsgemaBe Effekt in beiden Drehrichtungen er- 
zielt werden, wobei immer nur die Erweiterung in Richtung 
der Drehung wirkt und die andere Erweiterung dabei keiner- 
lei Funktion stort 

[0012] Die Erweiterung wird zweckmaBigerweise als Ra- 
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dius an der Xante der AuslaBoffnung ausgebildet. So kommt 
es ini Bexeich dieses Radiusses zu einem gegeniiber dem 
EinlaB verspateten VerschluB des Auslasses, wobei im noch 
offcncn Bereich eine effekuve Luftstrdmung fiir den Sog er- 
zielbar ist. Der Radius beginnt an der Wand der Zellenrad- 
schleuse, an der sich der Auslafi befindet und erstreckt sich 
in das Rohr des Auslasses hinein, urn dort, ohne daB es zu ei- 
nem StrdmungsabriB kommt, in den Rohrleitungsquer- 
schnitt iiberzugehen. Dies optimiert den Luftaustrag und die 
Mitnahme noch vorhandener Materialreste. Dabei ist es am 
zwcckmaBigsten, wenn der Radius in der Mitte des Bereichs 
groBer ist und zum Rand des Bereichs kleiner wird. 
[0013] ZweckmaBigerweise werden die Schaufeln der 
Zellenradschleuse mil Dichtlippen zum Gehause ausgestat- 
tet, um die Luftstrome vollstandig durch die jeweilige Do- 
sierkammer zu leiten und einen Luftiibertritt von einer Do- 
sierkammer zur anderen zu vermeiden. Bezuglich der Lange 
der Dosierkammem hat es sich fur die Optimierung der 
Funktion als zweckmaBig erwiesen, wenn diese dem vier- 
bis sechsfachen des Rohrleitungsquerschnitts entspricht. 
[0014] Zur Abstimmung der Brermstoffdosiereinrichtung 
auf die Ofenkapazitat wird vorgesehen, daB die Querschnitte 
von Dosierkammem und Rohr dem maximalen Volumen- 
strom eines Brennstoffs entsprechen, das der Ofen verbrau- 
chen kann. In die Bemessungen und Drehzahl der Zellenrad- 
schleuse sowie die Auslegung des Geblases mussen alle 
Faktoren, die EinfiuB haben, einbezogen werden. Diesbe- 
ziiglich wird auf noch folgende zweckmaBige Ausgestaltun- 
gen der Zellenradschleuse verwiesen. 
[0015] Weitere MaBnahmen dienen dazu, die Gesamtan- 
lage dec BrennstorTdosiereinrichtung von der Anlieferung 
des Brennstoffes bis zur Beschickung des Ofens wirtschaft- 
lich zu optirnieren und zweckmaBig auszugestalten. 
[0016] Einer dieser Vorschlage sieht vor, daB ttber der Zel- 
lenradschleuse eine Dosierwaage angeordnet ist. Auf diese 
Weise ist eine genaue Dosierung in einem weiten Bereich 
gewahrleistet, auch wenn der Ofen nicht unter voller Last 
gefahren werden soli oder wenn Materi alien verbrannt wer- 
den sollen, deren Volumen und/oder Brennwert von den 
Werten, die der Auslegung der Zellenradschleuse zugrunde 
gelegt wurden, abweicht. 

[0017] Ein wesenUicher Wirtsch af tsf aktor bei einer derar- 
tigen Anlage ist die Vorratshaltung. Deshalb wird eine "Just- 
in-time- Versorgung" vorgeschlagen, indem zwei Andock- 
und Dosierstationen angeordnet sind. Auf diese Weise ist es 
moglich, unrnittelbar vom Lastwagen oder einem Lastwa- 
genanh anger oder Container ausgehend den Ofen zu be- 
schicken. Durch die Anordnung zweier Andock- und Do- 
sierstationen kann immer eine in Betrieb sein. Bei einem 
Wechsel des Materi alflusses von einer Andock- und Dosier- 
station zur anderen geht dann so gut wie keine Zeit verloren. 
Dabei werden die Andock- und Dosierstationen ZweckmaBi- 
gerweise als Walking- Floor- Andockstationen ausgebildet. 
Auf diese Weise kann eine kontinuierliche Entladung des 
LKWs, Lastwagenanhangers oder Containers stattfinden, 
die sich am Verbrauch der Anlage orientiert Ein Silo mit ei- 
ner unwirtschaftlichen Vorratshaltung ist nicht mehr erfor- 
derlich. Dabei kann der MaterialfluB von den Andock- und 
Dosierstationen mittels eines Trogkettenforderers erfolgen. 
[0018] Als weitere zweckmaBige Ausgestaltung der Zel- 60 
lenradschleuse wird vorgeschlagen; daB sie auf den maxi- 
malen Volumenstrom eines Brennstoffs ausgelegt ist, den 
ein Ofen, fur den die Zellenradschleuse bestimmt ist, ver- 
brauchen kann. Fiir die Auslegung der Zellenradschleuse 
bezuglich des erzeugbaren Volumenstroms werden zweck- 65 
maBigerweise folgende Faktoren in Rechnung gestellt: 
Querschnitt und Lange dei* Dosierkammern, die bezuglich 
der Fa Hung der Dosierkammem durch die Zufuhr des zu 
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verarbeitenden Materials, optimale Drehzahl des Zelienra- 
des und die Blasieistung des vorgesehenen Geblases, mit der 
dadurch erzielbaren Ausblasleistung bezuglich des zu verar- 
beitenden Materials. 
5 [0019] Die vorgenannten Weiterbildungen, die fur eine 
kontinuierlichen, gut dosierten MaterialfluB sorgen, erfullen 
erst durch die erfindungsgemafie Ausgestaltung der Zellen- 
radschleuse ihren vollen Zweck, da letztere im Gegensatz 
zum genannten Stand der Technik die Kontinuitat und Do- 
10 siergenauigkeit des Materialflusses an den Ofen weitergibt. 
[0020] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeich- 
nung erlautert. Es zeigen 

[0021] Fig. 1 einen Teilbereich einer Brennstoffdosiereiri- 
richtung erfindungsgemaBer Art mit Zellenradschleuse, 
15 [0022] Fig. 2 einen Langsschnitt durch die Zellenrad- 
schleuse, 

[0023] Fig. 3 einen Querschnitt durch die Zellenrad- 
schleuse, 

[0024] Fig. 4 eine VergroBerung eines Teilbereichs der 
20 Fig. 3 

[0025] Fig. 5. eine Draufsicht auf eine erfindungsgemafie 
Gesamtanlage und 

[0026] Fig. 6 eine Seitenansicht derselben. 
[0027] Die Fig. 1 zeigt einen Teilbereich der Brennstoff- 
25 dosiereinrichtung 1 der erfindungsgemaBen Art mit einer 
Zellenradschleuse 3. Die Zellenradschleuse 3 hat ein zylin- 
derformiges Gehause, in dem auf einer Achse 12 ein Zellen- 
rad 4 drehbar gelagert ist. Das Zellenrad 4 verfugt iiber ra- 
dial auskragende Schaufeln 5, welche den Innenraum des 
30 Gehauses in Dosierkammem 6 unterteilen. An der Oberseite 
des Gehauses befindet sich eine Materialzufuhr 2, durch die 
der MaterialfluB der Materialzufuhr 2, der durch den Pfeil 
16' symbolisiert ist, in die Zellenradschleuse 3 eintritt und 
dabei die oben liegenden Dosierkammem 6 befullt. Durch 
35 die Drehung des Zellenrades 4, welche durch den Pfeil 23 
(Fig. 2 und 3) symbolisiert ist, wird das Material in den Do- 
sierkammem 6 nach unten in einen Bereich befordert, in 
dem durch ein Rohr 19 ein Geblase 9 Luft durch die Dosier- . 
kammern 6 blast Der Luftstrom 24 raumt dabei das Mate- 
40 rial sehr effektiv aus den Dosierkammem 6, weil sich das 
Geblase 9 mit dem Rohr 19 an einer Stimseite 10 der Zellen- 
radschleuse 3 befindet und der Materi alausgang 8 direkt ge- 
geniiberliegend an der anderen Stirnseite U der Zellenrad- 
schleuse 3, wbbei Erweiterungen 27, 27' am Ende des Aus- 
45 blasvorganges einen Sog 31 erzeugen. Dieser wird in Fig. 2 
dargestellt und wird zu Fig. 2 noch beschrieben. Dieses 
Prinzip garantiert die kontinuierliche und prazise Einstei- 
lung der Dosierung des Materials, das dem Ofen 7 zugefUhrt 
werden muB. Dieser Dosierung dient auch, daB der Quer- 
50 schnitt 26 des Rohres 13 weitgehendst dem Querschnitt 25 
der Dosierkammem 6 entspricht (siehe Fig. 4) und diese 
wiederum auf den Brennstoffbedarf des Ofens 7 abgestimmt 
sindL AuBerdem kann aufgrund dieser Ausgestaltung der 
Luftstrom 24 derart eingestellt werden, daB die richtige 
55 Luftmenge im Verhaltnis zum transportierten Material ein- 
gestellt werden kann und dadurch eine optimale Verbren- 
nung des Materials im Ofen 7 gewahrleistet ist 
[0028] Fig. 2 zeigt anhand eines Langsschnittes 11-11 
durch Fig. 1 wie nach einer Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Prinzips der Sog 31 erzielt wird. Die Dar- 
stellung ist gegeniiber Fig. 1 vergroBert und in ihrer Langs- 
ausdehnung durch die Unterbrechung verkurzt, wobei das 
Geblase 9 ebenf alls weggelassen wurde. Zur Erzielung des 
Sogs 31 ist eine Erweiterung 27, 27' der AuslaBoffnung 28 
vorgesehen, die sich in dem Bereich 30, 30' (siehe Fig. 4) 
befindet, an dem die Schaufeln 5 bei der Drehung 23, 23' der 
Zellenradschleuse 4 als letztes vorbeigleiten. Dabei sind die 
AuslaBoffnung 28, die Erweiterung 27, 2T, die Dosierkam- 
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mem 6 und die EinlaBdfFnung 29 derart bemessen, daB bei 
der Drehung 23, 23' der ZeUenradschleuse 4 zuerst die Ein- 
iaBoffnung 29 verschlossen wind und dann mit Verzogerung 
die Erweiterung 27 in Drehrichtung 23. Dadurch wind durch 
den Luftstrom 24, der bereits durch die nachste Dosierkam- 5 
mer 6 in das Rohr 13 geht, der Sog 31 erzeugt, der die vor- 
herige Dosierkammer 6 vom Uberdruck befreit, wodurch 
das Auftreten einer Schopfluft verhindert wird, welche bei 
Zellenradschleusen des Standes der Technik den Material- 
fluB 16' der Materialzufuhr 2 behindert. AuBerdem wird bei 10 
der erfindungsgemaBen ZeUenradschleuse 4 mittels des 
Sogs 31 noch verbliebenes Material ausgeraumt. Dieser Sog 
31 entsteht bei jeder Dosierkammer 6 in dem Moment, in 
dem der Luftstrom 24 durch den VerschiuB der EinlaBoff- 
nung 29 unterbrochen wird, jedoch in der beschriebenen 15 
Weise an einem noch geoffheten Ausgangsbereich ein Un- 
terdruck crzcugt ist. 

[0029] Die Erweiterung 27 wird dabei am zweckmaBig- 
sten als Radius 32 ausgebildet, der langsam in den Rohrlei- 
tungsquerschnitt 26 des Rohres 13 auslauft. Vorzugsweise 20 
befinden sich an beiden Seiten der AuslaBoffhung 28 solche 
Erweiterungen 27, 27, damit in beiden Drehrichtungen 23 
und 23' (Fig. 3) ein solcher Sog 31 erzeugbar ist. Dadurch 
kann die ZeUenradschleuse 3 in beiden Drehrichtungen 23 
und 23* arbeiten. ZweckmaBigerweise ist das Zellenrad 4 25 
durch Dichtlippen 33 gegenUber dem Gehause 34 der Zel- 
lenradschleuse 3 abgedichtet. Diese befinden sich sowohl an 
den Stirnseiten des Zellenrades 4 als auch an den Enden der 
Schaufeln 5. Damit wird eine optimale Funktion ohne uner- 
wiinschte Luftubertritte erzielt. 30 
[0030] Fig, 3 zeigt einen Schnitt m-IE durch die Fig. 1 
(vergroBert), wobei die beiden Drehrichtungen 23 und 23* 
eingezeichnet sind. Dabei ist ersichtlich, wie zur Erzeugung 
des Sogs 31 die Erweiterung 27 der Drehrichtung 23 und die 
Erweiterung 2T der Drehrichtung 23' zugeordnet ist. Das 35 
Zellenrad 4 ist mit einem groBen Kem 35 ausgestattet, durch 
den die Dosi erkammern 6 einen annahemd trapezfbrmigen 
Querschnitt 25 aufweisen. 

[0031] Fig. 4 zeigt eine VergroBerung einer Dosierkam- 
mer 6, wobei ersichtlich ist, daB durch deren annahemd tra- 40 
pezfbrmigen Querschnitt 25 eine weitgehendste Oberein- 
stimmung mit dem Querschnitt 26 des Rohres 13, das zum 
Ofen 5 fuhrt, erzielbar ist. 

[0032] Selbstverstandlich konnte diese Ubereinstimmung 
bei Bedarf noch vergroBert werden, indem das Rohr 13 zu- 45 
nachst einen an den annahemd trapezfbrmigen Querschnitt 
25 der Dosierkammer 6 angepaBten Querschnitt 25 auf- 
weist, der nachher in ein rundes Rohr 13 gleichen Quer- 
schnitts 26 ubergehen kann. Das dargestellte Ausfuhrungs- 
beispiel zeigt diesbezugbch nur einen Weg zur Erzielung ei- 50 
ner weitgehendsten Entsprechung der Querschnitte 25 und 
26. 

[0033] Die Erweiterungen 27, 27' werden in Bereichen 30, 
30' des Aus lasses 28 angeordnet, die sich auf dem den Aus- 
laB 29 passierenden Weg der Schaufeln 5 der Dosierkam- 55 
mem 6 befinden und dort in radialer Richtung erstrecken. 
Sie konnen derart ausgebildet sein, daB sie in der Mitte der 
Bereiche 30, 30' relativ grbBe Radien32 aufweisen, die dann 
zu den AuBenseiteri der Bereiche 30 kleiner werden. Da- 
durch tritt der Sog 31 zuerst in den ganzen Bereichen 30, 30' 60 
auf und verengt sich dann bei der Weiterdrehung des Zellen- 
rades 4 zu deren Mitte hin. 

[0034] Selbstverstandbch ist auch eine andere Ausgestal- 
tung der Erweiterungen 27, 2T denkbar, wichtig ist dabei le- 
diglich, daB der Sog 31 durch eine gute Ausbildung des 65 
Stromungsquerschnittes begunstigt wird. 
[0035] Fig. 5 zeigt eine Draufsicht auf eine erfindungsge- 
maBe Gesamtanlage mit der Brennstoffdosiereinrichtung 1. 



Zur Bereitstellung des Materials sind zwei Andock- und Do- 
sierstationen 15 und 15' vorgesehen. Dort konnen LKW 18, 
LKW-Anhanger oder Container entladen werden. Vorzugs- 
weise handelt es sich dabei urn Sattelschlcpperanhanger. 
Besonders wirtschaftlich ist dabei das Walking-Floor-Prin- 
zip, weil dadurch eine kontinuierliche Entladung, beispiels- 
weise eines LKW-Anhangers 18 garantiert ist. Entsprechend 
sind dann die Andock- und Dosierstationen 15, 15* als Wal- 
king-Floor- Andockstationen 20 ausgebildet. Von diesen be- 
wegt sich der MaterialfluB 16* mittels eines Trogkettenfbr- 
derers 17 zu einer Dosierwaage 14, welche einer noch exak- 
teren Dosierung, insbesondere unter abweichenden Randbe- 
dingungen, die bereits oben erwahnt wurden, dient. Von der 
Dosierwaage 14 wird das Material der ZeUenradschleuse 3 
zugefuhrt, welch in bereits beschriebener Weise der Be- 
schickung des Ofens 7 dient. Die Darstellung enthalt weiter- 
hin einen Schaltschrank 21 mit den entsprechenden Bedie- 
nungselementen der Anlage. 

[0036] Diese Anlage erhalt durch die erfindungsgemaBe 
Ausgestaltung der ZeUenradschleuse 4 erst ihre voUe Funk- 
tionstiichtigkeit, da der kontinuierliche MaterialfluB 16' und 
die exakte Dosiemng mittels der Dosierwaage 14 erst da- 
durch ihren Zweck erfuUen, daB die ZeUenradschleuse 3 
diese Kontinuitat des Materialflusses 16* und 16 aufrechter- 
halt und dabei die kontinuierliche Beschickung mit der ge- 
nauen Dosierung an den Ofen 7 weitergeben kann. 
[0037] Fig. 6 zeigt eine Seitenansicht der Gesamtanlage 
gemaB Fig. 3. Dabei sind einige Einzelheiten detaiUierter 
gezeichnet, insbesondere die Andockstation 20 und den 
Trogkettenfbrderer 17, welcher das Material zur Dosier- 
waage 14 befordert, von der die Materialzufuhr 2 zur Zel- 
lenradschleuse 3 stattfindeL Weiterhin ist das Geblase 9 mit 
dem Rohr 19 zur ZeUenradschleuse 3 dargesteUt, ein An- 
trieb 22 der ZeUenradschleuse 3 und das Rohr 13 zwischen 
dem Materialausgang 8 der ZeUenradschleuse 3 und dem 
Ofen 7. 

[0038] Die DarsteUung der Erfindung in der Zeichnung ist 
selbstverstancUich ledighch eine beispielhafte Ausfuhrungs- 
form. So kann der Sog 31 in der ZeUenradschleuse 3 statt 
durch die Erweiterungen 27, 27' auch dadurch erzeugt wer- 
den, daB die AuslaBeffhung 28 gegentiber der KnlaBoff- 
nung 29 einen derartigen Versatz aufweist, daB sie fur eine 
Dosierkammer 6 langer geoflhet ist als letztere. Auch ein 
BeipaB an der AuslaBoffhung 28 konnte zur Erzielung eines 
Sogs 31 nach einem VerschiuB der AuslaBdffnung 28 die- 
nen. Abgesehen vom erfindungsgemaBen Prinzip konnen 
die anderen dargesteUten Elemente auch durch funktions- 
gleiche Elemente ersetzt werden. 

Bezugszeichenliste 

1 Brennstoffdosiereinrichtung 

2 Materialzufuhr 

3 ZeUenradschleuse 

4 Zellenrad 

5 Schaufeln 

6 Dosi erkammern 

7 Ofen 

8 Materialausgang 

9 Geblase 

10 eine Stimseite der ZeUenradschleuse 

11 andere Stimseite der ZeUenradschleuse 

12 Achse des ZeUenrades 

13 Rohr zwischen Materialausgang und Ofen 

14 Dosierwaage 

15, IS Andock- und Dosierstationen 

16 Pfeile: MaterialfluB des Austrags aus der ZeUenrad- 
schleuse 
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16' Pfeil: MaterialfluB der Materialzufuhr 

17 Trogkettenforderer 

18 LKW, LKW- Anhanger oder Container 

19 Rohr zwischen Geblase und Zellenradschleuse 

20 Andockstationen 5 

21 Schaltschrank 

22 Antrieb der Zellenradschleuse 

23, 23* Pfeile: Drehrichtung des Zellenrades 

24 Pfeil: Luftstrom 

25 trapezformiger Querschnitt der Dosierkammer 10 

26 Rohrleitungsquerschnitt 
27, 2T Erweiterungen 

28 AuslaBoffhung 

29 EinlaBoffnung 

30, 30' Bereiche der AuslaBoffnung - 15 

31 Sog 

32 Radius 

33 Dichtiippen 

34 Gehause 

35 Kem des Zellenrades 20 

Paten tanspruche 

1. Brennstoffdosiereinrichtung (1) mit einer Zellen- 
radschleuse (3), wobei die Materialzufiihr (2) zur Zel- 25 
lenradschleuse (3) uber einem drehbaren Zellenrand 
(4) angeordnet ist, das durch im wesentlichen radial 
auskragende Schaufeln (5) gebildete Dosierkammem 
(6) aufweist, sowie mit einem zu einem Ofen (7) fuh- 
renden Materialausgang (8), wobei der MaterialausfiuB 30 
(16) durch ein Geblase (9) unterstiitzt wird, das an ei- 
ner Stirnseite (10) der Zellenradschleuse (3) dem Mate- 
rialausgang (8) an der anderen Stirnseite (U) gegen- 
Uberliegend unterhalb der Achse (12) des Zellenrades 
(4) angeordnet ist, wobei der Rohrleitungsquerschnitt 35 
(26) des Rohrs (13) zwischen Materialausgang (8) und 
Ofen (7) weitgehendst dem Querschnitt (25) der Do- 
sierkammem (6) entspricht, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Dosierkammem (6), die EinlaBoffnung (29) so- 
wie die AuslaBoffhung (28) derart bemessen und ange- 40 
ordnet sind, daB eine Dosierkammer (6) noch mit der 
AuslaBoffhung (28) in Verbindung stent, wenn sie mit 
der EinlaBoffnung (29) bereits nicht mehr in Verbin- 
dung steht 

2. Brennstoffdosiereinrichtung nach Anspruch 1, da- 45 
durch gekennzeichnet, daB eine Erweiterung (27, 27') 
der AuslaBoffhung (28) vorgesehen ist, die sich in dem 
Bereich (30, 30') befindet, an dem die Schaufeln (5) als 
letztes vorbeigleiten. 

3. Brennstoffdosiereinrichtung nach Anspruch 1 oder 50 
2, dadurch gekennzeichnet, daB die weitgehendste Ent- 
sprechung der Dosierkammerquerschnitte (25) mit 
dem Rohrleitungsquerschnitt (26) dadurch erzielt wird, 
daB die Dosierkammem (6) durch einen groBen Kem . 
(35) des Zellenrades (4) einen annahernd trapezformi- 55 
gen Querschnitt (25) erhalten. 

4. Brennstoffdosiereinrichtung nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die AuslaBoffhung (28) und 
zurnindest der Beginn des Rohres (13) im wesentlichen 
denselben trapezformigen Querschnitt (25) aufweisen 60 
wie die Dosierkammem (6). 

5. Brennstoffdosiereinrichtung nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der trapezfbrmige Quer- 
schnitt (25) zu Beginn des Rohres (13) in einen, im we- 
sentlichen identischen, runden Querschnitt (26) uber- 65 
geht. 

6. Brennstoffdosiereinrichtung nach einem der An- 
sprilche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB fur beide 
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Drehrichtungen (31, 31') des Zellenrades (4) Erweite- 
rungen (27, 27^ ^ beiden Seiten der AuslaBoffnung 
(28) vorgesehen sind. 

7. Brennstoffdosiereinrichtung nach einem der An- 
spriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB* die Er- 
weiterung (27 und/oder 2T) ein Radius (32) an der 
Kante der AuslaBoffnung (28) isL 

8. Brennstoffdosiereinrichtung nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Radius (32) in der Mitte 
des Bereichs (30, 30*) groBer ist und zum Rand des Be- 
reichs (30, 30') kleiner wird. 

9. Brennstoffdosiereinrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schaufeln (5) der Zellenradschleuse (3) mit Dichtiip- 
pen (33) zum Gehause (34) ausgestattet sind. . 

10. Brennstoffdosiereinrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Lange der Dosierkammem (6) dem vier- bis sechsfa- 
chen des Rohrleitungsquerschnitts (26) entspricht. 

11. Brennstoffdosiereinrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Querschnitte von Dosierkammem (6) und Rohr (13) 
dem maximalen Volume nstrom eines Brennstoffs ent- 
sprechen, den der Ofen (7) verbrauchen kann, 

12. Zellenradschleuse (3) mit einer Materialzufuhr (2), 
die uber einem drehbaren Zellenrad (4) angeordnet ist, 
das durch im wesentlichen radial auskragende Schau- 
feln (5) gebildete Dosierkammem (6) aufweist, sowie 
mit einem Materialausgang (8), wobei der MaterialfluB 
(16) durch ein Geblase (9) unterstiitzt wird, das an ei- 
ner Stirnseite (10) der Zellenradschleuse (3) dem Mate- 
rialausgang (8) an der anderen Stirnseite (11) gegen- 
uberliegend unterhalb der Achse (12) des Zellenrades 
(4) angeordnet ist, wobei der Rohrleitungsquerschnitt 
(26) des Rohrs (13) zwischen Materialausgang (8) und 
Ofen (7) weitgehendst dem Querschnitt (25) der Do- 
sierkammem (6) entspricht, dadurch gekennzeichnet,. 
daB die Dosierkammern (6), die EinlaBoffnung (29) so- 
wie die AuslaBoffnung (28) derart bemessen Und ange- 
ordnet sind, daB eine Dosierkammer (6) noch mit der 
AuslaBdffnung (28) in Verbindung steht, wenn sie mit 
der EinlaBoffnung (29) bereits nicht mehr in Verbin- 
dung steht 

13. Zellenradschleuse nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Erweiterung (27, 2T) der Aus- 
laBoffhung (28) vorgesehen ist, die sich in dem Bereich 
(30, 30 T ) befindet, an dem die Schaufeln (5) als letztes 
vorbeigleiten. 

14. Zellenradschleuse nach Anspruch 12 oder 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB die weitgehendste Entspre- 
chung der Dosierkammerquerschnitte (25) mit dem 
Rohrleitungsquerschnitt (26) dadurch erzielt wird, daB 
die Dosierkammem (6) durch einen groBen Kem (35) 
des Zellenrades (4) einen annahernd trapezformigen 
Querschnitt (25) erhalten. 

15. Zellenradschleuse nach einem der Anspriiche 12 
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die AuslaBoff- 
nung (28) und zurnindest der Beginn des Rohres (13) 
im wesentlichen denselben trapezformigen Querschnitt 
(25) aufweisen wie die Dosierkammem (6). 

16. Zellenradschleuse nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der trapezfbrmige Querschnitt (25) 
zu Beginn des Rohres (13) in einen, im wesentlichen 
identischen, runden Querschnitt (26) ubergeht 

17. Zellenradschleuse nach einem der Anspriiche 13 
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB fur beide Dreh- 
richtungen (31, 317 des Zellenrades (4) Erweiterungen 
(27, 7T) an beiden Seiten der AuslaBoffnung (28) vor- 
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gesehen sind. 

18. Zellenradschleuse nach einem der Anspriiche 13 
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die Erweiterung 
(27 und/odcr 2T) ein Radius (32) an der Kante der Aus- 
laBoffhung (28) ist. 5 

19. Zellenradschleuse nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Radius (32) in der Mine des Be- 
reichs (30, 30') groBer ist und zum Rand des Bereichs 
(30, 30') kleiner wird. 

20. Zellenradschleuse nach einem der Anspriiche 12 10 
bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die Schaufcln (5) 
der Zellenradschleuse (3) mit Dichtlippen (33) zum 
Gehause (34) ausgestattet sind. 

21. Zellenradschleuse nach einem der Anspriiche 12 
bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB die Lange der Do- 15 
sierkammern (6) dem vier- bis sechsfachen des Rohrr 
ieitungsquerschnitts (26) entspricht. 

22. Zellenradschleuse nach einem der Anspriiche 12 
bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB sie auf den maxi- 
malen Volumenstrom eines Brennstoffs ausgelegt ist, 20 
den ein Ofen (7), fiir den die Zellenradschleuse (3) be- 
stimmt ist, verbrauchen kann. 
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